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Master Tattoo - precyzja, od pierwszego naktucia

Kartridze Master Tattoo to profesjonalne rozwigzanie stworzone
z my$lag o artystach tatuazu i linergistkach PMU, ktorzy oczekuig
maksymailnej kontroli, precyzi, stabilnosci i bezpieczenstwa
Dostepne w rozmiorach 1RL 0.18, 0.30, 3RL 0.25,

oozwalajq idealnie dopasowac narzedzie do kazdego

etapu pracy - od ultracienkich linii i precyzyinych kropek
00 gradalne cieniowania i wypetienia

DIVA Factory

9/-220 Rzeczyca

Bobrowiec 35

tel./whatsapp 509 730 799
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DIyA
MASTER Tattoo

opis parametrow/wariantdéw

Rozmiar to ilos¢ igiet oraz ksztatt ich potaczenio, mozliwe sa przerdzne wariacie
losci i ksztattow utozeniaigiet : 1RL, 3RS, 3Slope, SFlat, 7Magnum i wiele innych,
ktore obrazowo przedstawia piktogram  z kropkami przy karcie produktu.

Ctownymi celami stosowania rozmiarow wiekszych od 1ki jest che¢ uzyskania
pozgdanego efektu pigmentaci w potqczeniu z wylborang technikg jok najmniejszg
loscia powtdrzen w jok najkrdtszym czasie.

Srednica igly to mozliwe warianty kiore mieszczq sie w przedziole 0.18 do 0.4mm
oarametr ten determinuie wielkos¢ poszczegolnych kropek pigmentacii tzw. pixeli
biorgc pod uwage mozliwosci parametru Srednica i taper uzyskuiemy mnOstwo
wariantow rozwiqzan dopasowanych do wybranej techniki pigmentadii.

Sprezysto§¢ odnosi sie to do cechy elastycznosci samej igly podczas ruchy,
moze sie ona lekko ugina¢ S (soft) lub by¢ bardzo twarda H (hard) lub tez
zachowywac sie umiarkowanie M (medium). Parometr majacy znaczenie w wielu
technikach pigmentacii wzgledem oczekiwanych rezultatow np. pixelowanie

Taper inaczej szpic moze by¢ wyostrzony na wiele dtugosci dajac

artyscie rozne mozliwosci pigmentaci, ten parametr miesci sie w zakresie 2-8mm.
Rozrozniamy cztery podstawowe warionty tego parametru Short Taper ST~2mm,
Medium Taper MT~3.5mm, Long Taper LT~5.5mm, Extra Long Taper ELT~7.5mm

Naped oznacza element kartridza jok sprezyna albo membrana, kiory
odpowiada za powrdt igty w strone urzadzenia po tym jok naped silnika wypycha
igte z kartridza. To bardzo istotny element wykonawczy ruchu igty, od niego zalezy
poprawnosc wykonywania pozadanego skoku przez igte. Jesli ten element nie
zdaza wymusi¢ powrotu igly w strone pena wzgledem uderzen silnika mamy efekt
w postaci skroconego skoku a co za tym idzie niezbyt rownomiermnej pigmentaci

Prowadnik mozliwe warianty: metalowa rurka lub plastikowy dziobek, to
oarametr okreslajacy ostatni element obudowy kartridza tzw. wylot ighy, ktdry
determinuje ilos¢ wyptywajacego pigmentu do skory oraz odpowiada za
stabilizacie pracy igty.

Biorac pod uwage rdzne gestosci pigmentdw i rdzny stosunek srednicy igty oraz
orowadnika nalezy tak dolbra¢ kartridz do pigmentu, by sptywat on po igle do skory
we wiasciwej wystarczajgeej ilosci.
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